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胎压监测

一、系统概述

胎压监测系统（TPMS）利用安装在每个轮胎里的压力传感器来直接测量轮胎的气压，通过无
线射频传输, 将采集到的数据发送给接收模块，并将信息转换为数字信号传输给胎压监测控制模
块，控制模块对采集到的数据进行解调、分析处理后，通过CAN线将信号发送给组合仪表显示，
轮胎相关信息就以数字方式实时显示出来；当任何一个轮胎的气压超出所设定的正常阈值时，便
通过声、光及视觉向驾驶者报警，保障行车安全，减少因气压异常而造成的轮胎加速磨损和汽车
能耗增加。

可实现:

欠压提醒

高压提醒

轮胎快漏提醒

信号异常告警

轮胎 型号 气压

前 235/55 R18 240kPa

后 235/55 R18 240kPa

备用 145/90 R17 420kPa
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胎压监测模块

安装于轮胎内部，测量轮胎压力，并通过无线射频进行信息传输的模块；每个轮胎内部安装1个，

共4个；安装于轮胎气门嘴处，与气门嘴一体结构设计，分为监测模块主体部分和气门嘴部分。

胎压监测接收模块

用于接收、处理胎压监测模块发来的轮胎压力等信息，并将信息转换为数字信号传输给胎压监测

控制模块；唐配置4个胎压监测接收模块，安装位置均位于每个轮胎的附近，便于信号接收；左前、

右前接收模块为左右对称布置，均布置在前保骨架封板上；左后接收模块布置在左后纵梁后段，

右后接收模块布置在右后纵梁后段上。

胎压监测控制模块

用于接收、处理胎压监测接收模块发来的轮胎压力信息，并通过CAN线向组合仪表传输显示；安装

于后行李箱左侧。
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二、系统结构

内部电池使用寿命2年
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胎压监测控制模块

胎压监测接收模块
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三、系统框图
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四、功能介绍

胎压异常对车辆的影响

1、对动力性的影响——轮胎气压偏低，滚动的轮胎变形增大，加大了滚动阻力；

2、对舒适性的影响——轮胎气压对汽车振动有非常大的影响，当振动达到一定程度时，将会

使乘客感到不舒服和疲劳；

3、对燃油经济性的影响——轮胎气压偏低滚动阻力增加导致油耗量增加；

4、对安全性的影响——轮胎气压偏高时，帘线过度伸张，单位压力增大，汽车行驶时，胎冠

受冲击应力就大，产生冠部帘线损伤，一旦受到障碍物冲击，便会产生内裂或爆裂；轮胎气

压偏低时，在同样承载条件下，胎体变形大，行驶时轮胎温度升高，橡胶老化，容易产生帘

线层断裂，致使轮胎爆胎，同时由于滚动阻力增大，使汽车转向性能变差；

5、对轮胎寿命的影响——轮胎气压低于标准值时，变形增大，受力发生变化，胎面磨损不

均，胎肩的磨损急剧增大，生热加剧，使胶层与帘布层的物理性能下降，轮胎使用寿命缩短。
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胎压的单位可以根据用户的习惯进行调整

常用的胎压单位： kPa （千帕斯卡）， psi （磅/平方英寸）， bar （巴）国内常用单

位为kPa 。

(100kPa≈1bar≈14.5psi)

压力正常时显示颜色为白色（如右图）

胎压显示状态的调整

1.通过多功能转向盘的上下按键可将胎压设置为常显信息；

2.通过多功能转向盘的“确定”、“上下按键”，调用组合仪表菜单，可设置胎压数据单

位为bar、kPa、psi。

胎压单位的调整
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胎压报警包括：欠压提醒、高压提醒、快速漏气提醒、信号异常提醒

点亮胎压故障告警灯 ；

点亮主告警灯 ；

蜂鸣器蜂鸣；

欠压数值显示颜色为黄色

如图为左前轮欠压报警，表示此轮胎欠压（前轮标准压力应为230kPa），压力降低到标准压力75%

后报警，上升到90%以上解除报警。

欠压提醒

点亮胎压故障告警灯

点亮主告警灯

蜂鸣器蜂鸣；

高压提醒

当胎压高于标准胎压值的130% ， TPMS会在6秒内发出胎压过高报警信号，并指明高压轮胎的位

置；

高压数值显示颜色为黄色
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点亮胎压故障告警灯

点亮主告警灯

蜂鸣器蜂鸣，蜂鸣频率600次/s

快速漏气数值和轮胎位置显示颜色为红色

如图为左前轮胎快速漏气报警。表示此轮胎出现快速漏气。

备注：当胎压值变化率大于30kpa/min的情况，并且持续一段时间，为快漏；

轮胎快漏提醒

信号异常提醒

胎压故障警告灯闪烁后常亮 ；

点亮主告警示灯 ；

蜂鸣器蜂鸣；

系统故障告警数值和轮胎位置显示颜色为黄色“信号异常” ；

如图为左前轮信号异常，表示未收到此轮胎压力信号；

注：产品未匹配、产品异常、加装有干扰源的产品、强干扰环境可能导致信号异常。
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五、故障模式

故障现象 易误判情况及故障原因分析 检验注意项

快速漏气提醒 1、垫片位置安装错误
2、垫片属易损件，安装不当，造成缺损或变形
3、气门芯不良(或内有异物）

1、首先查看是否是气门

芯漏气
2、更换新的垫片，按正

确的位置安装，再进行检
测

显示数值异常
或不显示

1、调换轮胎时，未调换胎压监测模块到对应的

位置。（手持胎压表与仪表上显示的胎压值差
值在10kpa以内）
2、更换新的监测模块后，未重新匹配
3、若重新匹配后，还是不显示。可根据情况排

查胎压监测模块（安装不当，模块与轮辋接触
导致内部电路板损坏）、胎压监测控制模块、
线束、仪表

用专用工具重新匹配

四轮调换出现
异常

车辆调换轮胎时，未进行胎压匹配。比如
左前轮的胎压数值实际是右后轮的数值。

1、查询维修记录确认
是否调换过轮胎
2、必要时进行重新匹

配
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六、匹配操作---先学习后注册

1、学习模式——用于采集轮胎ID信息，在主界面可以通过“左”“右”键选择“学习”模式，按
“OK”进入学习模式；
2、注册模式——将采集到的ID信息通过CAN总线传输到控制模块，将对应ID写入到控制模块中，
在主界面可以通过“左”“右”键选择“注册”模式，按“OK”进入注册模式；
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3、在进入学习模式的过程中，会有一个提示界面，按“左”“右”选择、“OK”键确认
“是”“否”进入学习模式；
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4、学习胎压信息——在学习模式界面当中，按“上”“下”“左”“右”键可以选择要采集的
轮胎位置，将仪器对准要采集信息的轮胎气门嘴，按一下“OK”键发射低频唤醒信号，此时蜂鸣
器会一直响，直到低频信号发射完毕，在这个过程当中，不能对工具进行任何操作；依次采集四
轮胎压ID信息，按“ESC”键可以进入是否退出学习模式选择界面，按“OK”键确认； 若四个轮
胎信息全部采集完成（显示界面上的四个胎压信息由白色变成绿色），按“ESC”键会直接退出
学习模式。

学习模式完成，四轮胎位置变绿并显示8位ID。
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5、注册学习的ID信息——连接诊断线，车辆上到ON档电，进入注册模式，会有一个提示界面，
按“左”“右”选择、“OK”键确认是否进入注册模式，选择“是”并确认，对应轮胎匹配成功
后，其位置会变成绿色。
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七、控制线路
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八、拆卸与安装

拆卸方法及步骤：

1、拧出防护帽，使用工具将气门芯取出，对轮胎进行放气；
2、确认已经充分放气后，使用套筒扳手将六角螺母拆下，取下金属垫片、塑胶垫片，用手轻轻推
气门嘴，使气门嘴总成掉落至轮胎内部；
3、将轮胎放置在轮胎拆卸机上，调整轮辋边缘与压片间隙为10~20mm，踩下踏板，使轮胎与轮辋
分离；

10~20mm的间隙

压片

拆卸掉六角螺母
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4、将轮胎放置在拆胎机的工作台上，将轮辋卡紧，使用拆胎机将轮胎上边缘拆出，取出掉落在轮
胎内部的气门嘴总成，并放置在指定位置；
5、参考步骤4将轮胎下边缘拆出；

注意：防护帽、气门芯、六角螺母、气门嘴总成需要重复使用，拆卸过程中注意保护，并存放于
指定位置； 金属垫片、塑胶垫片及密封垫属于易耗品，下次安装时建议更换新产品（特殊要求
除外）。
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1、将轮毂放置在轮胎拆装机的工作台上，使用卡爪将轮毂固定；
2、将气门嘴总成穿过轮辋安装孔，然后将塑胶垫片、金属垫片套在气门嘴上，最后使用
4.0±0.6N.M的扭力将六角螺母锁紧；
注意：塑胶垫片在内、金属垫片在外（如下图）

安装方法及步骤

12#套筒

专用板手
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3、将轮辋卡在拆胎机上，如下图所示：轮辋按顺时针旋转，调整轮辋的位置，使拆胎机的安装头
在12点钟位置、监测模块必须在剖面线所示区域；将轮毂及轮胎涂上润滑剂，然后将下胎缘套在
轮辋上，转动轮辋将整个下胎缘安装在轮辋上，注意确保在整个安装过程中胎缘没有碰到监测模
块。

监测模块
所在区域

轮毂旋转
方向

拆胎机安
装头位置

4、下胎缘安装完毕
后，以同样方法将
上胎缘安装到位；

5、将轮胎充气至标
定压力，检查轮胎
是否漏气，未漏气
后拧紧防护帽。ww
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